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Beschrelbung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zum Entfernen und 
unschadlich machen von Dampfen und Gasen von 
zerstaubten Lo'sungsmitteln und Lackresten, wie 
angewandt in der gewerblichen Lacktechnik, wobei 
diese Dampfe und Gase sich in Lack-, Spritz-, 
Trocknungs-und Hartungskabinen, -Tunneln und 
dergleichen entwickeln konnen, wie zum Beispiel in 
Spritzkabinen flir Kraftfahrzeuge, in Hartungsanla- 
gen fur gewerbliche und eigenbedarfliche Gerate 
und Apparate, und so weiter. 

Auch fur andere Raumlichkeiten, wie Werkstat- 
ten und Garagen, kann dies wichtig sein. 

Diese Kabinen und Raume sind mit Absauge- 
vorrichtungen versehen. 

In den Spritz, Hartungs-und Trocknungskabi- 
nen werden jedoch Dampfe von Losungsmitteln 
und Lackreste freigesetzt, die schwer zu entfernen 
sind, weil die Kohlenwasserstoffe und Ester, die 
den Hauptbestandteil der Losungsmittel ausma- 
chen, eine ho here Dichte als Luft besitzen, und 
wegen der geringen Mischbarkeit mit Wasser auch 
durch Wasserschirme und - schleusen nicht in ge- 
nugendem Masse erfasst Oder gelost werden k6n- 
nen. 

Ausserdem erniedrigen diese Dampfe die Sau- 
erstoffkonzentration und sind viele dieser Verbin- 
dungen und ihre Derivate toxisch, sodass es fur die 
Arbeitshygiene, sowie vom Blickpunkt der Oekolo- 
gie und der Umweltsorge her notwendig erachtet 
werden muss, dass sie nicht nur abgesaugt, doch 
ausserdem solchermassen entfernt und unschad- 
lich gemacht werden, dass sie nicht in die Aussen- 
luft gelangen konnen. Die Atmosphare wird durch 
Kohlenwasserstoffe und halogenierte Verbindungen 
derselben in zunehmendem Masse belastet und 
bedroht. 

Im U.S.-Patent 3,395,972 wurde eine Luftreini- 
gungsanlage beschrieben, welche in mehreren Stu- 
fen Luft von einem Arbeitsraum von fluchtigen Stof- 
fen und von Stauben befreit und die so behandelte 
Luft wieder in den Arbeitsraum zuruckfuhrt. 

Dazu wird in der beschriebenen Anlage nebst 
einem Pumpensystem ein sich kontinuierlich fort- 
bewegendes aus Metallgaze bestehendes Trans- 
portband mit Verbrennungsgeraten vorgeschlagen. 
Der Kohlendioxydgehalt wurde jedoch erhOht, 
wenn nicht standig Frischluft zugefuhrt wurde. In 
der Figur 1 wird gezeigt, dass ein Raum unter dem 
Fussboden erforderlich ist fur die Entfernung von 
brennbaren Festteilchen, wahrend die Dampfe 
nach oben zu einem Katalysatorgehause gefuhrt 
werden mussen. 

Abtrennung von Losungsmitteldampfen wurde 
in U.S.-Pat. 4,021,211 beschrieben. Es wird dazu 
Aktivkohle in einem Bett in Behaltern angewandt, 



die, nach vollstandiger Beladung durch die Adsorp- 
tion, regeneriert wird durch Desorption. 

Es wird in 2 Behaltern abwechselnd adsorbiert 
und desorbiert, letzteres mit Dampf (Siehe Figur 1). 

5 Nach der vorliegenden Erfindung wird ein Ver- 

fahren vorgeschlagen, wobei die Gase und Dampfe 
durch Adsorption an aktiven Kohlenstoff gebunden 
werden, und die dafur verwendeten Adsorptionsfil- 
ter durch Luftansaugung wieder reaktiviert werden, 

w wonach die desorbierten Stoffe durch einen Umlei- 
tungsschlot gefuhrt werden, in welchem sich ein 
flammloses Spalt- und Verbrennungselement befin- 
det, sodass aus diesem Umleitungsschlot nur noch 
Wasserdampf und Kohlendioxyd entweicht. 

15 Gemass diesem Verfahren werden auch Flus- 
sigkeits- und Staubteilchen aus der Luft von Be- 
triebsraumen entfernt und unschadlich gemacht. 

Die Vorrichtung enthalt einen Ansaugekanal 
und einen Hauptkamin mit Ventilatorgehause, und 

20 sie ist erfindungsgemass dadurch gekennzeichnet, 
dass sich zwischen dem Ansaugekanal und dem 
Ventilatorgehause eine Filterkammer mit staubfan- 
genden profilierten und Balgfiltern, sowie ein Abteil 
mit Filterventilen befindet, uber denen eine Adsorp- 

25 tionskammer mit Aktivkohlenstoff-Filtern angebracht 
ist, wonach sich ein Pufferraum anschliesst, worin 
sich ein oder mehrere Sensoren befinden, die auf 
Kohlenwasserstoffe und organische Derivate, wie 
Ester, ansprechen, und die mit einer Steuerungs- 

30 und Reglungseinheit fur die Ventilatorventile und 
fur ein Ansaugeventil in einem Umleitungsschlot 
verbunden sind, und welche diese durch ein elek- 
tronisches Schaltgerat steuern konnen, wahrend 
sich oberhalb des besagten Pufferraumes der Ven- 

35 tilator am Kamin befindet, und der Pufferraum fer- 
ner mit dem Umleitungsschlot ("Bypass") verbun- 
den ist, der ein flammlos funktionierendes Spalt- 
und Verbrennungselement mit elektrischer Behei- 
zung und ein elektronisch bedientes Ansaugventil 

40 enthalt. 

Das Verfahren ist erfindungsgemass dadurch 
gekennzeichnet, dass man die Dampfe und Gase 
enthaltende Luft, nachdem sie durch eine Adsorp- 
tionskammer mit Aktivkohlenstoff geleitet ist, in ei- 

45 nen Pufferraum leitet, in welchem sich ein Sensor 
befindet, der auf Kohlenwasserstoffe und fluchtige 
organische Derivate reagiert und der beim Auftre- 
ten dieser Verbindungen in diesem Pufferraum ei- 
nen elektrischen Steuerkreis aktiviert, welcher die 

50 Ventile vor dem Ventilator zum Hauptkamin 
schliesst und gleichzeitig ein Ventil in einem Umlei- 
tungsschlot offnet, wodurch die Dampfe und Gase 
enthaltende Luft durch ein elektrisch beheiztes 
flammlos wirkendes oxydierendes Element aus Ke- 

55 ramik str6mt, sodass die organischen Verbindun- 
gen vernichtet werden. 

Der Aktivkohlenstoff in der Adsorptionskammer 
wird, wenn er vollstandig durch die Adsorption be- 
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laden ist, durch Ansaugen reiner Luft reaktiviert 
(Desorption), wobei die verunreinigten Gase dann 
durch das flammlos wirkende oxydierende Element 
im Umleitungsschlot geleitet werden. 

Wenn nun in der Kabine Lack verspruht wird, 
werden durch eine Schaltleitung mit dem Handab- 
zug der Spruhpistole die Ventilatorventile geoffnet 
und der Ventilator eingeschaltet, sodass die Luft 
mit den organischen Stoffen durch den Ansaugka- 
nal, durch die Filter in der Filterkammer und durch 
den Aktivkohlenstoff in der Adsorptionskammer ge- 
saugt wird. 

Die profilierten Filter und die Balgfilter in der 
Filterkammer erfassen die Festteilchen, und der 
adsorbierende Aktivkohlenstoff bindet an seiner 
grossen spezifischen Oberflache die organischen 
Verbindungen. Wenn der Aktivkohlenstoff die Gren- 
ze seiner Adsorptionskapazitat er-reicht hat, rea- 
giert der Sensor, der nach dem Diffusions- und 
Chemosorptionsprinzip funktioniert. 

Durch die Diffusion und Chemosorption der 
organischen Verbindungen unterliegt das Diffu- 
sions-potential des Sensors einer Aenderung, und 
dadurch entsteht sofort ein Impedanzunterschied 
im elektronischen Stromkreis, welcher in einer 
Schaltung als Digitalwert dieses Stromkreises in ein 
kompatibeles Ausgangssignal umgesetzt wird, und 
die elektrische Bedienung der Ventilatorventile so 
steuert, dass diese sich sofort schliessen. 

Gleichzeitig damit wird das Ventil im Umlei- 
tungsschlot geoffnet, sodass die nicht weiter adsor- 
bierbaren Stoffe durch ein elektrisch beheiztes ke- 
ramisches Rohr des flammlosen Spalt- und Ver- 
brennungselementes im Umleitungsschlot gesaugt 
werden. 

Dieses Element wird elektrisch erhitzt auf eine 
Temperatur von 800-1 000 *C, wodurch die organi- 
schen Molekule gespalten und praktisch vollstandig 
zu Kohlendioxyd und Wasser verbrannt werden. 

Die Bedienung der Ventile geschieht vorzugs- 
weise durch einen Servomotor mit Servosteuerung, 
wodurch eine schnelle Uebertragung des digitalen 
Signals eine sofortige Aenderung der Ventileinstel- 
lung zur Folge hat. 

Die Funktion des Sensors nach dem Diffusions 
- und Chemosorptionsprinzip mit Aenderung des 
Diffusionspotentials und der Impedanz im Strom- 
kreis der Steuerung, wodurch die mechanische Ak- 
tion auf die Ventile zur Oeffnung und zum schlies- 
sen initiiertwird, ist aus der Literatur bekannt, wie 
zum Beispiel in K. Garbrecht und A. Prommer, 
"Mikroelektronik" (1980), S.59 u.f., C. Weddigen 
und W. Jungst, "Elektronik" (Springer 1986) S.190 
u.f., und Siemens A.G., Munchen, "Mikrocomputer- 
Peripherik" (1980), S. 9 u.f. 

Die Eigenschaften des Aktivkohlenstoffs , wie 
in den Adsorptionsfiltern angewandt, sind unter an- 
derem beschrieben in S. Brunauer, "The adsorp- 



tion of gases and vapours", Vol. I, "Physical Ad- 
sorption", (London, Oxford University Press, 1945) 
und in H. Griffiths, "The properties and applications 
of adsorptive carbons", Journal of the Institute of 

5 Fuel, Nr.8 (1935), S. 277-295. 

Die spezifische Oberflache dieses Kohlenstoffs, 
die besonders gross ist, kann bestimmt werden 
nach der Methode von Brunauer, Emmet und Tel- 
ler, wie beschrieben im Journ. Am. Chem. Soc. 60, 

10 (1938), S.309. 

Durch Ansaugen von Luft durch den Kohlen- 
stoff hindurch kann dieser wieder vollstandig von 
den adsorbierten Stoffen befreit werden, und er ist 
dann wieder fur erneute Adsorption verwendbar. 

75 Die Vorrichtung und das Verfahren gemass der 

vorliegenden Erfindung werden an Hand der beige- 
fugten Figur naher erlautert. 

In dieser Figur ist ein schematischer senkrech- 
ter Schnitt der Vorrichtung dargestellt. 

20 Darin sind die nachfolgenden Teile angegeben 
(die elektrischen Leitungen zu den Ventilen sind 
ausser Betracht gelassen): 

(1) ist der Hauptkamin. 

(2) ist der Ansaugkanal des Arbeitsraums, hier 
25 als Fluransaugkanal dargestellt. Es kann auch 

eine einfache Rohrleitung sein. 

(3) ist das Ventilatorgehause, das einen elek- 
trisch angetriebenen Ventilator enthalt. 

(4) ist die Filterkammer, die profilierte Filter aus 
30 Textil- und/oder Glasfasern und Ventile zum 

Balgfilterteil enthalt. 

(5) sind die Filterventile. 

(6) ist die Adsorptionskammer mit Aktivkohlen- 
stoff-Filtern. 

35 (7) ist ein Pufferraum, in dem sich ein Oder 
mehrere Sensoren befinden, 

(8) sind die Ventile fur den Ventilator. 

(9) ist ein Sensor, der das Signal der Impedan- 
zanderung zum Steuerungs- und Regelstrom- 

40 kreis leitet. 

(10) ist der Steuerungs- und Regelstromkreis fur 
die Ventile (8) und (12). 

(11) ist der Umleitungsschlot. 

(12) ist das Ansaugventil im Umleitungsschlot 
45 (11), welches ebenfalls elektronisch betatigt 

wird, und nur geoffnet ist, wenn die anderen 
Ventile geschlossen sind. 

(1 3) ist ein Spalt- und Verbrennungselement aus 
keramischem Material, das elektrisch geheizt 

so wird bis auf 800-1 000 °C, und das Kanale ent- 
halt, durch welche die Gase stromen. 
Die Erfindung ist nicht auf die dargestellte Ver- 
koVperung beschrankt. Angleichungen an spezifi- 
sche Forderungen und Erganzungen mit an sich 
55 bekannter Apparatus wie z.B. ein Venturi-Rohr im 
Abfuhrkamin, und Signal- und Warnanzeiger (aku- 
stisch oder visuell), Signallampen, ubliche Schalt- 
schranke und Monitoren, kb'nnen in dieser Aufstel- 
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lung angebracht werden. 

Auch Registriergerate, welche Daten ubermit- 
teln und speichern, konnen dabei verwendet wer- 
den.Selbstverstandlich muss die elektrische Anlage 
explosionsgeschutzt sein. 

Versuche haben gezeigt, dass mit der erfin- 
dungsgemassen Anlage keine Belastung der Um- 
welt mit fliichtigen organischen Stoffen mehr eintritt 
und keine Behinderung Oder Gefahr zu befurchten 
ist. 

Infrarotspektrometrische Analysen der ange- 
saugten und der abgefuhrten Luft wurden ausge- 
fuhrt wahrend des Lackierens von Karrosserien und 
von Teilen in Spruhkabinen, die mit der Anlage 
gemass der Erfindung versehen waren. 

Die angesaugte Luft enthielt Toluol, Isobutyla- 
zetat, Aethylazetat, n-Butylazetat, Aethylbenzol, ort- 
ho-, meta-und Paraxylol, Methoxypropanol, Methy- 
loxitolazetat und Isopropylmethylketon. 

Beim Spruhen wahrend 15 Minuten verringerte 
sich die Konzentration der LSsungsmittel schnell, 
sodass nur noch 13 Teile pro Million in der abge- 
fuhrten Luft nachgewiesen werden konnten. Der 
zulassige Grenzwert fur die Losungsmittel betragt 
150 Teile pro Million. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Entfernen und unschadlich ma- 
chen von LSsungsmitteldampfen und Gasen 
aus Spruh-, Trocknungs- und Hartungskabinen 
und - Tunneln fiir die gewerbliche Lackiertech- 
nik, wobei man die Dampfe und Gase enthal- 
tende Luft durch Filterkammern (4) und an- 
schliessend durch eine Adsorptionskammer 
(6) mit Aktivkohlenstoff leitet, worauf man sie 
durch einen Ventilator (3) in einen Hauptkamin 
(1) saugen lasst, dadurch gekennzeichnet, 
dass man die Dampfe und Gase enthaltende 
Luft nach der Adsorptionskammer (6) in einen 
Pufferraum (7) leitet, in welchem sich ein Sen- 
sor (9) befindet, der auf Kohlenwasserstoffe 
und fluchtige organische Derivate reagiert und 
beim Auftreten dieser Verbindungen im besag- 
ten Pufferraum (7) einen elektrischen Steuer- 
kreis (10) aktiviert, welcher die Ventile (8) vor 
dem Ventilator (3) schliesst und ein Ventil (12) 
in einem Umleitungsschlot (11) 6ffnet f wodurch 
man die Dampfe und Gase enthaltende Luft 
durch ein elektrisch beheiztes flammlos wirk- 
endes oxydierendes Element (13) stromen 
lasst, sodass die organischen Verbindungen 
vernichtet werden. 

2. Vorrichtung zum Entfernen und unschadlich 
machen von Losungsmitteldampfen und Gasen 
aus Spruh-, Trocknungs- und Hartungskabinen 
und -Tunneln fur die gewerbliche Lackiertech- 



nik, bei der die Dampfe enthaltende Luft durch 
Filterkammern (4) und anschliessend eine Ad- 
sorptionskammer (6), welche Aktivkohlenstoff 
enthalt, gereinigt wird, mit einem Ventilator (3) 

5 und einem Hauptkamin (1), dadurch gekenn- 

zeichnet, dass sich an die Adsorptionskam- 
mer (6) ein Pufferraum (7) anschliesst, der 
einen Sensor (9) enthalt, welcher nach dem 
Diffusions- und Chemosorptionsprinzip funktio- 

w niert und auf Kohlenwasserstoffe und fluchtige 
organische Derivate anspricht, und der mit ei- 
nem Steuer- und Regelkreis (10) verbunden 
ist, welcher Ventilatorventile (8) vor dem Venti- 
lator (3), sowie wechselseitig ein Ventil (12) in 

is einem seitlich vom Pufferraum (7) abzweigen- 

den Umleitungsschlot (11) steuert, mittels ei- 
nes elektronischen Relais an einem Servomo- 
tor, in welchem Umleitungsschlot (11) sich ein 
elektrisch beheiztes flammlos wirkendes oxy- 

20 dierendes Element (13) befindet. 

3. Verfahren gemass Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Sensor (9) zur elek- 
tronischen Regelung des Ventilstandes ein Si- 

25 gnal bei Aenderung des Diffusionspotentials 

durch einen Unterschied in der Impedanz pro- 
duziert, welcher in einem integrierten elektroni- 
schen Steuer- und Regelkreis (10) als kompati- 
beles Ausgangssignal wirkt und in einer damit 

30 verbundenen Servoschaltung einen Servomotor 

fiir das Oeffnen und Schliessen der Ventile (8) 
und (12) so steuert, dass beim Schliessen der 
Ventilatorventile (8) das Ansaugventil (12) im 
Umleitungsschlot (11) geoffnet bleibt, und 

35 beim Schliessen des Ansaugventils (12) die 

Ventilatorventile (8) gedffnet bleiben. 

4. Verfahren gemass Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeinet, dass der Aktivkohlenstoff in der 

40 Adsorptionskammer (6) nach vollstandiger Ad- 

sorption reaktiviert wird durch Ansaugen von 
reiner Luft und Ableitung der verunreinigten 
Gase aus dem Aktivkohlenstoff durch das 
flammlos oxydierende Element (13) im Umlei- 

45 tungsschlot (11). 

5. Verfahren gemass Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzelnet, dass es angewendet wird zur Ent- 
fernung von schadiichen Gasen, Dampfen, Ne- 

50 beln von Flussigkeiten und von mitgeftihrten 

Teilchen fester Staube aus Fabrikshallen. 

Claims 

55 1. A process for the removal and elimination of 
solvent vapours and of gases from spraying, 
drying and curing booths and tunnels for the 
industrial lacquering technics, wherein the vap- 
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ours and gases-containing atmosphere is con- 
ducted though filter casings (4) and then 
through an adsorption casing (6) with active 
carbon, after which it is sucked by a ventilator 
(3) into a main chimney (1), characterized In 5 
that said vapours and gases containing at- 
mosphere from the adsorption casing (6) is 
conducted into a buffer space (7), wherein a 
sensor (9) is positioned.which reacts to hy- 
drocarbons and to volatile organic derivatives 10 
and which upon appearance of said com- 
pounds in said buffer space (7) activates an 
electrical control circuit (10), which closes the 
valves (8) in front of the ventilator (3) and 
which opens a valve (12) in a bypass pipe rs 
(11), such that the air which contains the vap- 
ours and gases is flown through an electrically 
heated flameless operating oxidizing pile (13), 
so that said organic compounds are being an- 
nihilated. 20 

2. A device for the removal and elimination of 
solvent vapours and of gases from spraying, 
drying and curing booths and tunnels for the 
industrial lacquering technics, wherein the vap- 25 
ours-containing atmosphere is cleaned by 
means of filter casings (4) and of a joint ad- 
sorption casing (6), containing active carbon, 

with a ventilator (3) and a main chimney (1), 
characterized in that at said adsorption cas- 30 
ing (6) a buffer space (7) is connected, which 
comprises a sensor (9), operating according to 
the principle of diffusion and chemosorption, 
and which responds to hydrocarbons and to 
volatile organic derivatives, and which is con- 35 
nected with a control and adjusting circuit (10), 
which controls ventilator valves (8) before the 
ventilator (3) and alternately a valve (12) in a 
bypass pipe (11) which is branched aside of 
the buffer space (7), by means of an electronic 40 
relay joint to a servo-drive, said bypass pipe 
(11) comprising an electrically heated flame- 
less operating oxidizing pile (13). 

3. A process according to claim 1, character- 45 
ized in that the sensor (9) for the electronic 
control of the position of the valve produces a 
signal at an alteration of the diffusion potential 

by a difference in the impedance, which op- 
erates in an integrated electronic control and 50 
adjusting circuit (10) as a compatible output 
signal and which in a joint switch gear controls 
a servo drive for opening and closing of the 
valves (8) and (12) in such a way that during 
closure of the ventilator valves (8) the valve for 55 
sucking (12) in the bypass pipe (11) will re- 
main open and during closure of the sucking 
valve (12) the ventilator valves (8) will remain 



open. 

4. A process according to claim 1, character- 
ized in that the active carbon in the adsorp- 
tion casing (6) after complete adsorption is 
reactivated by sucking of feed-through pas- 
sage of clean air and discharge of the contami- 
nated gases from the active carbon through 
the flameless oxidizing pile (13) in the bypass 
pipe (11). 

5. A process according to claim 1, character- 
ized in that it is used for the elimination of 
harmful gases, vapours, fogs of liquids and of 
entrained particles of dusts of solids from 
premises of factories. 

Revendications 

1. Un procSde" d'enlevement et domination de 
vapeurs des solvants et des gaz emanSes 
dans les cabines et les tunnels d'arrosage, des 
sechoirs et de trempe dans des installations 
industrielles de vernissage a la laque, dans 
lequel le courant atmospheVique contenant des 
vapeurs et des gaz est conduit au travers de 
compartiments de filtre (4) et puis au travers 
d'un compartiment de carbone adsorbant actif 
(6) apres quoi c'est aspire* par un ventilateur 
(3) vers un conduit de cheminSe (1) principal, 
caracterise en ce que I'air contenant les 
vapeurs et les gaz apres le compartiment d'ad- 
sorption (6) est dirige* dans un reservoir amor- 
tisseur (7), dans lequel se trouve un d^tecteur 
(9), qui r^agit aux hydrocarbures et aux deri- 
ves organiques volatils, et qui incite un circuit 
de commande (10), des que lesdits composes 
paraTssent dans ce reservoir amortisseur (7), a 
fermer les clapets de valves (8) devant le 
ventilateur et ouvrir un clapet de valve (12) 
dans un tuyau de detournement (11), ainsi que 
I'air contenant les vapeurs et les gaz circulera 
vers une pile (13) chauffee par Electricity et 
operant d'une maniere oxydante sans flamme, 
tenement que les composes organiques soient 
6limin6s. 

2. Un dispositif pour I'enlevement et I'elimination 
de vapeurs de solvants et de gaz emanees 
des cabines et des tunnels d'arrosage, de se*- 
chage et de trempe dans les installations in- 
dustrielles de vernissage a la laque, dans le- 
quel le courant de I'air contenant des vapeurs 
est purifiS par des compartiments de filtre (4) 
et puis par un compartiment d'adsorption 
contenant du carbone actif (6), avec un ventila- 
teur (3) et un conduit de cheminee (1) princi- 
pal, caracterise* en ce que ledit comparti- 
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ment d'adsorption (6) est suivi d'un reservoir 
amortisseur (7), comportant un ddtecteur (9), 
qui fonctionne selon le principe de diffusion et 
de sorption chimique, qui rEagit aux hydrocar- 
bures et aux deVivEs organiques volatils, et qui 5 
est raccorde* a un circuit de commande et de 
rEglage (10), qui commande des clapets de 
valves (8) au ventilateur (3) et aussi un clapet 
de valve (12) d'interaction dans un tuyau de 
dEtournement (11) branchant a cote* du rSser- w 
voir amortisseur (7), la commande effectuEe 
par un relais electronique relie" a un moteur 
servo, et que dans ledit tuyau de dEtourne- 
ment se trouve une pile (13) chauffee par 
Electricity et operant d'une maniere oxydante 15 
sans flamme. 

3. Un procedE selon la revendication 1, caracte- 
ris6 en ce que le detecteur (9) pour la com- 
mande Electronique de la position des clapets 20 
des valves produit un signal a la modification 

du potentiel de diffusion par une diffeVance de 
TimpEdance, qui fonctionne dans un circuit 
electronique intEgre" de commande et de re*gla- 
ge (10) comme un signal de sortie compatible 25 
et qui commande un moteur servo dans un 
equippement a contacteurs y relief s'ouvrant 
et obturant des clapets (8) et (12) tenement 
que pendant ('obturation des clapets du venti- 
lateur (8) le clapet de I'aspiration (12) dans ie 30 
tuyau de dEtournement (11) restera ouvert et 
pendant I'obturation du clapet de Inspiration 
(12) les clapets du ventilateur resteront ou- 
verts. 
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4. Un procEde" selon la revendication 1, caracte- 
rise en ce que le carbone actif dans le com- 
partiment d' adsorption (6) apres I'adsorption 
complete est recuperE par I'aspiration d'un 
courant d'air pur et le dEcharge des gaz conta- aq 
minEs du carbone actif vers la pile oxydante 
sans flamme (13) dans le tuyau de dEtourne- 
ment (11). 

5. Un procede selon la revendication 1 , caracte- 45 
rise en ce qu'il est utilise pour I'Elimination 

des gaz dangereux, vapeurs, brumes de liqui- 
des et des particules entrained des poussieres 
de matieres solides des batiments d'usine. 



6 



BEST AVAILABLE COPY 

EP 0 443 673 B1 




7 



